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Rastiervorrichtung 





Zusammenfassung 

Rastiervorrichtung (10), umfessend 

- eine verstellbare, mit einer Ausnehmung (16) versehene, Halterung (7), 

- eine feststehende Kontur (9) mit einer Kontaktoberfi&che (12), 

- einen in der Ausnehmung (16) beweglich angeordneten, mit einer mitteis einer 
Druckfeder (21) erzeugten axialen Federkraft beaufichlagten Stift (8) , mit einem 
Stiftkopf (14), der aus der Ausnehmung (16) der Halterung (7) herausragt und eine 
Kontaktpaarung mit der Kontaktoberflache (12)aufweist, 

- zumindest eine Zentriervorrichtung (1 8) zwischen dem Stift (8) und der Halterung (7). 
Die Rastiervorrichtung ist gekennzeichnet durch 

zumindest eine Zentriervorrichtung (18), welche zumindest einen elastisch verforrnbaren 
Ring (19) aufweist, weicher 
. - zwischen dem Stift (8) und der Halterung (7) innerhalb der Ausnehmung (16) 
angeordnet ist, 

- innerhalb der Ausnehmung (16) verschiebbar angeordnet ist, 

- eine Oberflache (22) mit einem sich entgegen der Kraftrichturtg der Diuckfeder 
(21) verjiingenden Querschnitt aufweist, welche mit einer komplementaren 
Oberflache (23) am Stift (8) in Kontakt steht. . / 



[Fig. 3] 
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Rastiervorrichtung 



Bcschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Rastiervorrichtung mit einer verstellbaren Halterung, in 
welche eine Ausnehmung fur einen mit einer Federlcraft beaufschlagten beweglichen 
Stift vorgesehen ist. Der Stiftkopf ragt aus der Ausnehmung heraus und steht mit 
einer Kontaktoberflache an einer feststehenden Kontur m Kontakt. 

Derartige Jlastiervorrichtungen werden beispielsweise in Schaltvorrichtungen ftr die 
15 Betatigung von.Getrieben in Kraftfahrzeugen verwendet, um die vom Fahrer mittels 
emes Schaithebels angew&hhen Schaltpositionen wiederzugeben. In den 
Schaltpositionen wird mittels einer Rastiervorrichtung der Schalthebel gegenQber 
. einem Schaltgehaiise festgelegt und zeigt dem Fahrer an, dass eine gewttnschte 
Schaltposition erreicht wurde. Auf Grand konstrufctions- und fertigungsbedingter 
20 Toleranzen ergibt sich fiir die Aufnahme der beweglichen Teile der 

Rastiervorrichtungen, insbesondere fur die Aufhahme eines Rastierstiftes, ein Spiel, 
welches zu einer ungenauen und unscharfen Wiedergabe der Schaltstellung durch 
den Schalthebel fiihrt. Des Weiteren kann dieses Spiel zu einer ungewanschten 
. Gerguschbildung wahrend des Fahrbetriebes fiihren, Zur Vermeidung des Spieles 
25 ' zwischen dem Rastierstift und seiner Aufnahme werden Zentriervorrichtungen 

eingesetzt . 

\f\J Eine derartige Zentriervorrichtung wird in der WO 02/061522 ofifenbart, wobei fiir 
die Zentrierung eine langliche Hulse verwendet wird, die den Stift fiir die Rastierung 
30 umgibt und mit der Halterung in Wirkveibindung steht Stift und HQlse sind in einer 
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Ausnehmung der Haltenmg angeordnet und stehen fiber eine Druckfeder miteinander 
in Verbindung. Die Httlse ist parallel zu ihrer L&ngsachse hin zum Stiftkopf 
geschlitzt und bildet auf diese Weise mehrere zungenartige und biegsame Abschnitte. 
Im Bereich der Offmmg der Ausnehmung besitzt die Htilse ferner eine konische 

5 Flache, welche mit einer ebenfalis konischen FlSche an der Halterung in Kontakt 
steht, Der Kopf des Stifles wirkt seinerseits mit der Oberflache einer festen Kontur 
zusammen und rastet in Vertiefiingen in der Oberflache ein. Bei Kontakt des Stifles 
mit der Oberflache der feststehenden Kontur tibertragt die Druckfeder eine in die 
Ausnehmung gerichtete Druckkraft auf die Htilse, wobei die Abschriitte der Htilse 

10 ttber die konischen Flachen in Richtung der Langsmittelachse gebogen werden. Die 
Abscfrnitte der Httlse drttcken von mehreren auf den Stift und zentrieren ihn so auf 
die Langsmittelachse. 

Besonders nachteilig an der AusfEthrungsform nach der WO 02/061522 sind die 
1 s aufvvendig gest alteten und einen groBen Bauraum einnehmenden Bauteile. 
Insbesondere die verwendete Httlse erforderte einen verhaitnismaBig groBen 
Durchmesser der Ausnehmung in der Halterung sowie eine grofle Tiefe der 
Ausnehmung, da die Htilse um den Stift herum angeordnet ist und die einzelnen 
Abschnitte fiir die erforderliche Biegung eine gewisse Lange in axialer Richtung 
20 erfordem. Weiterhin erfolgt die Klemmung fiir die Zentrierung nicht 

notwendigerweise auf den ganzen Umfang des Stiftes, sondern nur punktuell und 
uber eine relativ kleine AnpreBflache, was im ungtinstigen Fall zu vorzehigen 
Abmitzungserscheinungen in Form von Druckstellen und Riefen am Stift filhren 
kann. Bedingt diirch die lediglich punktuelle Einwirkung der geschlitzten Abschnitte 
erfolgt die Zentrierung des Pins bei einer fehlerhaft gefertigten Htilse nicht unbedingt 
auf der Langsmittelachse der Ausnehmung. Weiterhin erfolgt die Zentrierung stets 
im Bereich der Offhung der Ausnehmung , da sich hier die Httlse an der Haherung 
absttttzt. Ftir eine einwandfreie Funktion der Zentriervorrichtung ist zudem 
erforderlich, die Htilse aus einem Kunststoff zu fertigen, damit die notwendige 
30 Biegung der Abschnitte einwandfrei gegeben ist Somit 1st die Auswahl aus den 
mfiglichen zu verwendendeh Werkstoffe stark eingeschrankt 



um 
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Ein wesentlicher weiterer nachteiliger Aspekt der Ausfuhrung nach der WO 
02/061522 das mdglicbe Verquetschen der Hillse bei einer Schaltbetatigung Oder im 
MiBbrauchsfall. Wahrend der Schaltbetatigung wirkendie Schaltkrafte auf den Stift 
senkrecht zu seiner L3ngsach.se, wodurch insbesondere im MiBbrauchsM die 
s Schaltkrafte voUstandig fiber die Hulse tibeitragen werden und die Gefahr der 
Beschadigung derselben besteht. 

Aufgabe der Erfindung ist es demnach, eine Rastiervorrichtung mit einer 
ZentriervonichtimgzuschafFen,we^ 
10 Bauraum beansprucht sowie einfach gestaltete Bauteile beinhaltet. WeHerhin soli die 
Zentriervorrichtung eine sichere und gleichm&Bige Zentrierung mit einer 
gleichmaBigen Kraftverteilung gewahrleisten. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B von einer Rastiervorrichtung mit einer 
IS Zentriervorrichtung entsprechend der Merkmale der unabhangigen Ansprttohe 1 und 
2 gelost. Weitere vorteilhafte Weiteibildungen4es erfmdungsgeinaBen Vonichtung 
ergeben sich aus den Metkmalen der Unteranspruche 3 bis 10. 

Die erfindungsgemaBe Rastiervorrichtung mit zumindest einer zwischen einem Stift 
und einer Halterung vorgesehenen Zentriervorrichtung zeichnet sich gemaB einer 
ersten Ausfuhrung dadurch aus,' dass die Zentriervorrichtung zumindest etnen 
elastisch verformbaren Ring aufweist, wobei dieser voUstandig innerhalb einer in 
einer Halterung vorgesehen Ausnehmung zwischen Stift und Halterung angeordnet 
ist. Der elastisch verfbrmbare Ring ist innerhalb der Ausnehmung verschiebbar 
angeordnet und weist eine Oberflache mit einem sich entgegen der Kraftrichtung 
einer axial auf den Stift wirkenden Druckfeder verjungenden Querschnitt auf 
welcher mit einer kbmplementaren Oberflache am Stift in Kontakt stent. Unter 
Einwirkung der axial wirkenden Federkraft gleitet die Oberflache des elastisch 
verformbaren Ringes auf der komplementaren Oberflache des Stifles ab und der Ring 
30 weitet sich auf. Dabei stent der Ring mit der Innenflache der Ausnehmung in 
Kontakt und gleicht damh das Spiel zwischen Stift und Ausnehmung aus und 
zentriert den Stift auf die Langsachse der Ausnehmung. 
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Eine Zentriervorrichtung, welche ebenfalls zwischen Stift und Halterung angeordnet 
ist, fur eine Rastiervorrichtung ist gemaB einer zweiten Ausfuhrung mit zwei 
elastisch verformbaren Ringen, welche ebenfalls voltstandig innerhalb der 
5 Ausnehmung zwischen Stift und Halterung angeordnet sind, ausgestattet. Beide 
Ringe weisen in Lfingsachsenrichtung der Ausnehmung eine sich verjungende 
. Oberflache auf, Qber welche die beiden elastisch verformbaren Ringe miteinander in 
Kontakt stehen: Unter einer axial wirkenden Belastung, beispielweise einer 
Federkraft, gleiten die elastisch verformbaren Ringe Qber ihre sich verjungenden 
10 Obef flachen, tiber welche sie miteinander in kontakt stehen, ab. Einer der beiden 
Ringe wird zusammengedrQckt, wShrend sich der andere Ring aufweitet. Auf diese 
^ Wetse wird das Spiel zwischen Stift und Halterung ausgeglichen und der Stift auf die 

W Langsachse der Ausnehmung zentriert 

15 In einer bevorzugten Aus&hrungsform sind die elastisch verformbaren Ringe als 
geschlitzte . Ringe, mit zumindest einem durchgehenden, axial Oder schrag zur 
Langsachse der Ausnehmung angeordneten, den Ring vollstandig oder teilweise 

durchtrennenden Schlitz, ausgefuhrt. Eine derartige Rastiervonichtung mit einer 
. Zentriervorrichtung zeichnet sich durch eine kompakte, wenig Bauraum 
20 einnehmende Ausfohrung aus. Insbesondere kann die radiate als auch die axiale 

Ausdehnung der Rastiervoirichtung auf ein Minimum beschrftnkt bleiben. So braucht 
der Durchmesser der Ausnehmung bei der ersten Ausfuhrung nur gerlngftgig grofi^r 
als der Durchmesser des Stifles zu sein. Begunstigt wird die kompakte Bauform 
durch die einfache Gestaltung der elastisch verformbaren Ringe, insbesondere der 
geschiitzten Ringe, welche Standardbauteile darstellen, wodurch zusatzlich 
Kosteneinsparungen erzielt werden. 

In einer besonders vorteilhaften AusfUhrung ist die sich verjungende Oberflache des 
Oder der elastisch verformbaren Ringe konisch ausgebildet. Hierdurch ergibt sit* 
30 besonders fiir radial ausgefuhrte BauteUe eine gtinstige Kraftverteilung, insbesondere 
wenn die beispielsweise durch eine eingesetzte Druckfeder erzeugte Federbelastang 
direkt am elastisch verformbaren Ring anliegt. Anderenends Stutzt sich die 
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Druckfeder an dem Stift oder an der Halterung ab. tfoer die konischen Oberflachen 
gleiten insbesondere die geschlitzten Ringe einfach ab und k6nnen sich entsprechend 
einfach aufweiten oder zusammenziehen. Die Belastung wird dabei vorteilhaft uber 
erne grofie Fiache gleichmaBig abgesttltzt und ubertragen, wodurch der Stift entlastet 
wird und die Gefahr eines vorzeitigen VerschleiBes vermieden wird. 

Fur die erste Ausfuhrung gilt zudem, das es wahrend eines Schaltvorganges oder im 
MiBbrauchsfaH zu keinem Verquetschen des elastisch verformbaren Ringes kommt, 
da dieser an den sich venungenden, idealerweise konischen Oberflachen abgleHet, 
bis der AuBendurchmesser des Stiftes mit der Innenwandung der Ausnehmung in 
Kontakt steht. Da bier eine relativ groBe Fiache miteinander in Kontakt steht, werden 
tfcerbelastungen am Stift weitestgehend vermieden und am elastisch verformbaren 
Ring nahezu ausgeschlossen. 



Die Verwendung von geschlitzten Ringen ermogticht zudem eine relativ freie 
Werkstoffwahl fur die Paarung von Stift, Halteruhg und elastisch verformbarem 
Ring. So kann insbesondere der geschlltzte Ring aus Kunststoff als auch 
beispielsweise aus einem Metallwerkstoff, beispieisweise einem Federstahl, oder 
eine sehr harten Kunststoff gefertigt sein. Der Stift als auch die Halterung werden 
aus Grunden einen geringen Gewichts vorteilhaft aus Kunststoff gefertigt sein, aber 
auch andere Materialien wie Metallwerkstoffe sind einsetzbar. Weiterhin ermdglicht 
der Einsatz von elastisch verformbaren Ringen eine freie Wahl des Ortes der 
Zentriervorrichtuhg innerhalb der Ausnehmung, so dass hier gewisse 
Variationsmoglichkeiten fiir zum Beispiel die optimale Bestimmung von 
Hebellangen bestehen. 

Eine besonders guristige Zentrierwirkung ergibt sich, wenn an dem Stift zwei von 
einander beabstandete Zentriervorrichtungen eingesetzt werden, zwischen denen eine 
Druckfeder wirkt. Hieibei ist eine Zentriervorrichtung in der Nahe der Offhung der 
Ausnehmung und die zweite Zentriervorrichtung im Innern der Ausnehmung 
angeordnet. In diesem Fall wird der Stift an zwei Positionen auf die Langsachse der 
Ausnehmung zentriert und spielfrei in der Ausnehmung gehaiten. Beide 



um 
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Zentriervorrichtungen konnen entsprechend den oben angegebene AusfUhrungen 
baugleich ausgefuhrt werden oder es werden unterschiedliche Ausftlhrungen 
miteinander kombiniert. 

5 Nachfolgend werden einige mOgUche Ausfuhrungsformen der erfindungsgemaBen 
Rastiervorriehtung anhand von Zeichnungen naher erlautert. 

Eszeigen: , . 

Figur 1 : eine Schahvorrichtung fur die Betatigung von Getrieben in Kraftfahi-zeugen 
IQ mit einem SchaHhebel 

Figur 2: einen Scbakhebel gemafl Figur 1 mit einer erfindungsgemaDen 
Rastiervorriehtung 

' Figur 3: eine Detailansicht in Schnittdarstellung eines erstes Ausfflhrangsbeispieles der 
erfindungsgemaBen Rastiervorriehtung 

15 Figur 4: eine Detailansicht in dreidimensionaler Ansicht des ersten AusfUhrungs- 
beispieles gemaB Figur 3 der erfindungsgemaBen Rastiervorriehtung 
Figur 5: eine Detailansicht in Schnittdarstellung eines zweiten Ausfuhrungsbeispieles 
der erfindungsgemaBen Rastiervomchtung 

Figur 6: eine DetaUansicht in dreidimensionaler Ansicht des zweiten Ausfuhrungs- 
20 beispieles gemaB Figur 5 der erfindungsgemaBen Rastiervorriehtung 

Figur 7: eine Detailansicht in Schntttdarstellung eines drrtten Ausfuhrungsbeispieles der 

erfindungsgemaBen Rastiervorriehtung 
Figur 8: eine Detailansicht in dreidimensionaler Ansicht des dritten Ausfuhrungs- 
beispieles gemaB Figur 7 der erfindungsgemaBen Rastiervorriehtung 
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In den Figuren 1 und 2 ist em beispielhafter Aufbau einer Schaltvorrichtung 1 fUr die 
Betatigung eines Getriebes in Kraftfahrzeugen gezeigt. In einem fest mit dem 
Fahrzeugaufbau verbundenen Schaltgehause 2 ist ein Sohalthebel 3 mittels eines' 
Schwenkgelenkes 4 urn eine erste Schwenkachse 5 und eine zweite Schwenkachse 6 
schwenkbar gelagert. Am unteren, im Schaltgehause 2 befindlichen Teil des 
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Schalthebels 3 ist eine fest mit dem Schalthebel 3 verbundene Halterung 7, die bier 
einteilig mit dem Schalthebel 3 ausgefuhrt ist, vorgesehen, in welchem ein 
beweglichen Stift 8 angeordnet ist. Halterung 7 und Stift 8 bilden zusammen mit 
einer Kontur 9, seiche fest mit dem Schaltgehause 2 verbunden ist, die 
s Rastiervorrichtung 10. Die Kontur 9 weist dabei eine Fuhrungsnut 1 1 mit einer 
Kontaktoberflache 12, wetche mit dem Stift 8 in Kontakt steht, auf. 

Ein erstes Ausulhrungsbeispiel def inneren Ausgestaltung der Rastiervorrichtung 10 
ist in den Figuren 3 und 4 wiedergegeben. Die mit dem Stift 8 in Kontakt stehende 
io Kontaktoberflache 12 weist. dabei eine Vertiefiing 13 auf, in welcher der Stift 8. mit 
seinem Stiftkopf 14 in der gezeigten Position eingerastet ist. Der Stift 8 ist entlang 

» einer Langsachse 1 5 der Ausnehmung 16 verscbieblich angeordnet und 
rotationssymmetrisch ausgebildet. Innerhalb der Ausnehmung 16 ist in der Nahe der 
Ofmung 17 der Ausnehmung 16 eine Zentriervorrichtung 18 angeordnet. Hierzu ist 
15 zwischen dem Stift 8 und der Haltenwig 7 ein elastisch verformbarer Ring in der, 
Ausgestaltung ernes geschlitzten Ringes 19 vorgesehen. Der geschlitzte Ring 19 
weist einen axial zur Langsachse 1 5 der Ausnehmung angeordneten Schlitz 20 auf, 
welcher den geschlitzten Ring vollstandig durchtrennt. Zwischen dem geschlitzten 
Ring 19 und der Halterung 7 ist eine Druckfeder 21 angeordnet, welche den Stift 8 
20 mit einer axialen Federkraft belastet Hierzu weist der geschlitzte Ring eine sich 

entgegen der Kraftrichtung der Druckfeder verjungende Oberflfiche 22 auf, welche 
mit einer koraplementaren Flachen 23 am Stift 8 in Kontakt steht. Die sich 
verjungende Oberfl&che 22 als auch die komplementare Flaohe 23 am Stift 8 sind 
.konisch ausgebildet. Die Druckfeder 21 stutzt sich an der dem geschlitzten Ring 19 
abgewandten Seite an einem Absatz 24 der Halterung 7 ab. Der Stift 8 ist im Inneren 
der Ausnehmung 16 in einem verjuhgten.Bereich 25 der Ausnehmung 16 gefflhrt. 

Bei Kontakt des Stiftkopfes 14 des Stifles 8 mit der Kontaktoberflache 12 der Kontur 
9 ist die Druckfeder 21 stets zusammengedrttckt und belastet den Stift 8 fiber den 
30 geschlitzten Ring 19 mit einer Kraft. Da sich diese Kraft uber den geschlitzten Ring 
19 absttttzt, gleken die konischen Flachen 22, 23 des geschlitzten Ringes 19 und des 
Stifles 8 aufeinander und der geschlitzte Ring 19 weitet sich, bis er an der 
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Innenwandimg der Ausnehmung 16 anliegt Ob'er die konischen Flachen 22, 23 wird 
der Stift 8 anschlielJend auf die Lfingsachse 15 der Ausnehmung 16 zentriert. Die 
konischen Flachen 22, 23 ermdglichen dabei eine ttber den Umfang gieichm&Big 
radiale Kraftverteilung, so dass eine gteichmaBige und sichere Zentriening auf die 
. 5 Langsmittelachse 15 der Ausnehmung 16 gewahrleistet ist. Durch die 

verhaltnism&Big groBen Kraftttbertragimgsfiachen der konischen Fl&chen 22, 23 wird 
zudem die Belastung des Stifles 8 klein gehalten, um so Druckstellen oder 
vorzeitigen VerschleiB zu vermeiden. Diese Anordnung baut sehr kompakt und klein 
auf; insbesondere ist der Durchmesser d^r Austoehmung 16 nur geringfilgig grfifler 
10 als der AuBendurchmesse* des Stiftes 8. Wahrend eines Schaltvorganges oder ira 
MiBbrauchsfall, in deuen der Stift 8 mit einer senkrecht zur L&ngsachse 15 . 
wirkenden Kraft beaufschiagt wird, kann der geschtitzte Ring 19 in iiber die 
P konischen OberflSchen 22, 23 in L&ngsachsenrichtung ausweichen, so dass der Stift 

8 in Kontakt mit der Innenwandung der Ausnehmung 16 kommt und sich hier 
15 abstatzt. Durch die relativ grofie fUr die Kxaftabertragung zur Verfugung stehende 
Fiache wird eine Beschtdigung des Stifles vermieden. Ein Verquetschen des 
geschlitzten Ringes 1 9 ist ausgeschlossen, da der geschlitfcte Ring, wie beschrieben, 
ausweicht. Da zwischen Stift 8 und geschlitztem Ring 1 9 nur geringfiigige 
Relativbewegungen auftreten, kann auch die Materialpaarung vom Stift 8 zum 
20 geschlitztem Ring 1 9 relativ ftei gewahlt werden, wodurch zusatzliche konstruktive 
Gestaltungsmoglichkeiten geschaffen werden. Ferner kohnen standardisierte Bauteile 
verwendet werden, so dass neben einem verringerten KonstiruktionsaufWand 
ssusatzHch Kosteneinsparungen erzielt werden konnen. 

In den Figuren 5 und 6 ist eine weitere Ausfiihrung der erfindungsgem&Ben 
Rastiervorrichtung dargestellt, wobei neben einer ersten Zentriening 1 8 eine zweite 
Zentriervorrichtung 26 vorgesehen ist, zwischen denen die Druckfeder 21 angeordnet 
ist. Die erste Zentrierung 18 entspricht der oben beschrieben Zentrierung und wird 
deshalb an dieser Stelle nicht wetter ausgefiihrt Bei der zweiten Zentriervorrichtung 
30 26, welche im Inneren der Ausnehmung 16 angeordnet ist, wird ebenfails ein 

elastischer verformbarer Ring in der Ausgestaltung eines geschlitzten Ringes 27 mit 
einem durchgehenden, den Ring 27 vollstandig durchtrennenden Schlitz 28, 
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zwischen dem Stift 8 und der Halterung 7 eingesetzt. Die Druckfeder 21 wirkt dabei 
direkt zwischen dem geschlitzten Ring 19 der vorderen Zentriervorrichtung 18 und 
dem geschliocten Ring 27 der inneren Zentriervorrichtung 26. Auf der der 
Druokfeder 21 abgewandten Seite weist der geschlitzte Ring 27 eine sich ins Tnnere 
5 der Ausnehmung verjttngende Oberfiache 29 auf, welche auch hier konisch 

ausgebildet ist Dies© konische Oberfiache 29 steht in Kontakt mit einer am Absate 
24 der Halterung Tbefindlichen ebenfells konisch ausgebiideten Gegenflache 30. 

Durch die Belastung der Druckfeder 21, bei Kontakt des Stiftkopfes 14 mit der 
Kontaktoberfl&che 12 der Kontur 9, wird der geschlitzte Ring 27 in Richturig auf die 
L&ngsachse 15 der Ausnehmung 16 zusammengedrilckt und zentriert Qber seinen. 
Kontakt mft dem Stift 8 diesen auf die Langsmittelachse 15, Das Vorsehen zweier 
Zentriervorrichtungeri bietet den Vorteil, dass das Spiel zwischen dem Stift S und der 
Halterung 7 vollstandig eliminiert wird und so dem Bediener des Schalthebels 3 die 
Schaltposition, welche durch das Rasten des Stiftkopfes 14 in die Vertiefung 13 
wiedergegeben wird, exakt und ohne ein schwammiges Gefiihl vermittelt wird. Auch 
hier ist der Aufbau sehr kompakt und klein gehalten und zeichnet sich durch eine 
einfache Gestaltung mit wenigen standardisierten Bauteilen bus. Insbesondere 
existieren auBer dem notwendiger Weise aus der Halterung 7 herausragenden 
Stiftkopf 14 keine weiteren Elemente, welche aus der Halterung i herausragen und 
die Bewegungsbahn der Halterung 7 bzw. des mit der Halterung 7 verbundenen 
Schalthebels 3 beeintrSchtigen kdnnen. 

Eine weitere vorteilhafte Ausf&hrung einer Rastiervorrichtung 1 10 mit zwei 

•5 Zentriervorrichtuiigen 118 und 126 ist in den Figuren 7 und 8 dargestellt per 
Aufbau und die Wirkurigsweise der Zentriervorrichtung 118 entspricht hierbei der 
oben beschrieben Zentriervorrichtung 18 in den Figuren 3 bis 6, so dass an dieser 
Stelle lediglich auf die zur Eriauterung der oberen Zentriervorrichtung 126 
notwendigen Elemente der ersten Zentriervorrichtung 1 8 eingegangen wird. 

30 

Die zweite und im Inneren der Ausnehmung 116 angeordnete Zentriervorrichtung 
126 weist zwischen dem Stift 108 und der Halterung 107 zwei eiastisch verfbrmbare 
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Ringe, welche vorteilhafterweise ebenfalls als geschlitzte Ringe 130 und 13 1 mit 
Schlitzen 132, 133 ausgeffihrt sind, auf. Beide Geschlitzte Ringe 130,. 131 wetsen 
jeweiis eine sich in Richtung der LSngsachse 115 verjangende Oberfl&che 134, 135 " 
auf; wobei diese Oberflachen vorteilhaft wiederum konisch ausgebildet sind und die 
5 beiden geschlitzten Ringe 130, 131 ttber die konischen Oberflachen 134, 135 
miteinander in Kontakt stehen. Em erster geschlitzter Ring 130 steht in 
unmittelbarem Kontakt mit der Druckfeder 121, wobei seine konische Oberflache 
134 eine Kegelsenkung darstellt und irt Richtung der Lttngsachse 1 15 ausgerichtet 
ist. Der zweite geschlitzte Ring 13 1 steht mit seiner konischen Oberflache 135, 
10 welche einen Kegelstumpf darstellt, mit dem ersten geschlitzten Ring 130 in Kontakt 
und sttttzt sich auf der der konischen Oberflache 135 abgewandeten Seite ttber einen 
Absatz 124 an der Halterung 107 ab. 

Bei Druckbeaufschlagurig durch eine Federkraft der Druckfeder 121 gleiten die 
15 , beiden geschlitzten Ringe 130, 131 fiber ihre konischen Oberflachen 134, 135 

gegeneinander ab. Dabei weitet sich der erste geschlitzte Ring 130 und stutzt sich an 
der Innenwandung der Ausnehmung 1 16 ab, wohingegen der zweite geschlitzte Ring 
131 zusammengedrBckt wird und in Kontakt mit dem Stift 108 steht. Hierdurch wird 
auf den Stift 108 eine radial gleichmaBig wirkende Kraft ausgeQbt, die den Stift auf 
20 die Langsachse 1 1 5 zentriert. Diese Zentriervorrichtung 1 26 ist ebenfalls recht 

kompakt aufgebaut und mit wenigen gestalterisch einfachen Bauteilen versehen. In 
Zusammenwirken mit der ersten Zentriervorrichtung 1 1 8 wird hier ebenfalls eine 
optimale Zentriewirkung erzielt. Die Richtung der sich verjiingenden Oberflachen 
134 und 135 kann bei Bedarf auch vertauscht werden. Wenn die konische Oberflache 

•5 in der Ausbildung eines Kegelstumpfes sich am ersten geschlitzten Ring 130 
befindet, liegt dieser am Stift 108 an, wohingegen der in diesem Fall mit einer 
konischen Oberfl&che in der Ausbildung einer Kegelsenkung versehene zweite 
geschlitzte Ring 131 mit seinem AuBenumfang an der Halterung 1 07 anliegen wtirde. 

30 Der Einsatz zweier geschlitzte Ringe 130, 13 1 wie in den Figuren 7 und 8 gezeigt, 
bietet als zusatzlichen Vorteil, dass die WerkstofrwaW fur die einzelnen Baueiie 
weitergehend optimiert und an die einzelnen Anforderung angepaBt werden kann. So 
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muss beispielsweise der zweite geschlitzte Ring 131 eine Gleitbewegung zwischen 
dem Stift 108 und diesem geschlitzten Ring 131 ermoglichen, was fur den ersten 
geschlitzten Ring nicht in diesem MaBe zutrifft. 

5 Die zweite Zentriervonichtung 126 katin alternativ auch als einzige 

Zentriervorrichtung verwendet werden. Hierbei sttttzt sich die Druckfeder 121 dann 
beispielsweise direkt an einem nicht dargestellten Absatz am Stift 108 ab. ; 

Die Druckbeaufschlagung fur den Stift 108 In der in denFiguren 7 und 8 
10 dargestellten Ausfuhrung erfolgt wie bei den vorberigen Ausftthnmgen tiber eine 
Kontakt des Stiftkopfes 1 1 4 mit der Kontaktoberflache 1 1 2 einer festsehenden 
Kontur l09.DteRastiervorrichtungistgerastet,sobaldderStiftkopf 114inder 
Sft Vertiefiing 1 13 liegt und mittels der Druckfeder 113 in dieser gehalten wird. Fur eine 

Verstellung des Schalthebels 3 1st dann die ttberwindung der von der Druckfeder 
15 121 ausgeubten Druckkraft erforderlich. Alternativ kann die Vertiefiing auch am 

Stiftkopf und auf der Kontur Erhebungen vorgesehen werderi. DieRastposKion ware 
dann gegeben, wenh die Vertiefiing des Stiftkopfes auf einer Erhebung zum liegen 
kotnmt. 

20 Neben der in den Figuren dargestellten Ausfuhrungsform der elastisch verformbaren 
Ringe als geschlitzte Ringe sind auch andere Ausftihrungsformen der elastisch 
verformbaren Ringe denkbar. So konnen die elastisch verformbaren Ringe auch als 
geschlossenen Ringe aus einem weichen, die erforderlichen Verformungen 
hergebenden Material, insbesondere einem Kunststoff, ausgebildet sein. 




.25 



Die beschriebene Rastiervorrichtung ist nicht nur auf die Verwendung in einer 
Schaltvorrichtung beschrankt, sondern kann Qberall dort eingesetzt werden, wo das 
Spiel eines Rastierstiftes ausgeglichen werden soli, beispielsweise auch in 
Lenkstockhebeln, wie Blinker- und/oder Scheibenwischerhebeln. 



.10 
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Bezugszeichenliste 

1 Schaltvorrichtutig 

2 Schaltgehause 

3 Schalthebel 

4 Schwenkgelenk 

5 erste Schwenkachse 

6 zweite Schwenkachse 

7 . Halteiung 
.8 Stift 

9 Kontur 

10 Rastiervorrichtung 

11 Fuhrungsnut 

12 Kontaktoberflache 

13 Vertiefung 

14 Stiftkopf 

1 5 Utogsachse 

16 Ausnehmung 

17 Offiiung 

18 Zentriervorrichtung 

19 geschlitzter Ring 

20 Schlitz 

21 Druckfeder 

22 konische Oberflache 

23 konische Oberflache 
. 24 Absatz 

25 verjungter Bereich der Ausnehmung 

26 zweite Zentrierung 

27 geschlitzter Ring 
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28 Schlitz 

29 kdnische Oberflache 

30 konische Oberfl&che 

107 Halterung 

108 Stift 

109 Kontur 

110 Rastier vorrichtung 

112 Kontaktoberflache 

113 Vertiefung 

114 Stiftkopf 

115 Langsachse 

116 Ausnehmung 

1 1 7 erste Zentriervorrichtung 

118 zweite Zentriervorrichtung 

119 geschlitzterRing 
121 Druckfeder 

124 Absatz 

1 30 geschlitzter Ring 

1 3 1 geschlitzter Ring 

132 Schlitz 
.133 Schlit? 

1 34 Konische Oberflache 

135 Konische Oberflache 
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Rastiervorrichtung 



Patentanspriiche 

1. Rastiervorrichtung (10), umfessettd 

• - eine verstellbare, mit einer 'Ausnehmung (16) versehene, Halterung (7), 
eine feststehende Kontur (9) mit einer Kontaktoberflache (12), 
einen in der Ausnehmung (16) beweglich angeordneten, mit einer mittels 
einer Druckfeder (21) erzeugten axialen Fedefkraft beaufschlagten Stift (8) , mit 
einem Stiftkopf (14), der aus der Ausnehmung (16) der Halterung (7) herausragt 
und eine Kontaktpaarung mit der Kontaktoberflache (12) aufweist, 
zumindest eine Zentriervorrichtung (1.8) zwischen dem Stift (S) und der 
Halterung (7), 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die zumindest eine Zentriervorrichtung (18) zumindest einen elastisch verformbaren 
Ring (19) aufweist, welcher 

- zwischen dem Stift (8) und der Halterung (7) innerhalb der Ausnehmung (16) 
angeordnet ist, 

innerhalb der Ausnehmung (16) verschiebbar angeordnet ist, 

- eine Oberflache (22) mit einem sich entgegen der Kraftrichtung der Druckfeder 
(21) veijungenden Querschnitt aufWeist, welche mit einer kompiementaren 
Oberflache (23) am Stift (8) in Kontakt steht 
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2. Rasuervorrichtung (110); umfassend 

- erne verstellbare, mit einer Ausnehmung (1 16) versehene, Halterung (107), 

- eine feststehende Kontur (109) mit einer zumindest eine Vertiefung (1 13) 
aufWeisende Kontaktoberflache (1 12), 

- einen in der Ausnehmung (116) beweglich angeordneten, mit einer mittels einer 
Druckfeder (121) erzeugten axialen Federkraft beaufschlagten Stift (10S), wobei 
der StiftkopfO 14) aus der Ausnehmung (1 16) der Haltenmg (107) herausragt 

' undemeKontaktpaamngmitderKontakoberflache(112)aufweist, 

- zumindest eine Zentriervorrichtung (126) zwischen dem Stift (108) und der 
Halterung (107), 

• dadurch gekennzeichnet, dass 
die Zentriervorrichtung (126) mittels zweier elastisch verformbarer Ringe (1 30; 131) 

erfolgt, welche 

- zwischen dem Stift (108) und der Hatterung (107) innerhalb der Ausnehmung 
(1 16) angeordnet sind und, 

- jeweiis eine sich in Langsachsenriehtung der Ausnehmung (116) yerjungende 
Qberflache (134; 135) aufWeisen, wobei die elastisch verformbaren Ringe (130; 
131) iiber ihren sich verjungenden Oberflachen (134;13S) miteinander in 
Kontakt stehen. 

3, Rastiervorrichtung nach Anspmch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der zumindest eme oder die elastisch verformbaren Ringe (19; 27; 130; 131) jeweiis 
zumindest einen Schlitz (20; 28; 132; 133) aufWeisen, der axial Oder schrag zur 
Langsachse (1 5; 1 1 5) des Stiftes (8; 1 08) und/oder der Ausnehmung (16; 1 16) 
angeordnet ist und denRing (19; 27; 130; 131) voUstandig oder teilweise 
durchtrennt. 
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4. Rastiervorrichtung nach einem der vorherigen Ansprilche, 
dadurcb gekennzeichnet, daas 

die sich verjiingende Oberflache (22; 29; 134; 135) des oder der elastisch 
verformbarenRinge (19; 27; 130; 131) komsch ausgeblldet ist. 

5. Ra^ervorrichtungnacheinemderAnsprache2bi$4, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

ein erster elastisch verformbarer Ring («0) mil seiner dem ersten Ring (130) 
abgewandten Seite mit der Druckfeder (121) in Kontakt steht und dass ein zwerter 
elastisch verformbarer Ring (131) mit seiner flachen Stimseite an der Halterung 
(107) abgestutzt ist 

6. Rastiervorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Druckfeder (121) an der dem geschliteten Ring (130) abgewandten Seite an dem 
Stift (108) anliegt. 

7. Rastiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Druckfeder (21; 121) an der dem geschlitzten Ring abgewandten Seite an der 
Halterung (7; 107) anliegt. 

8. Rastiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Rastiervorrichtung (10; 110) zwei von einander beabstandete 
Zentriervorrichtungen (18; 26) (118;126) aufweist, welche ttber eine Druckfeder (21 ; 
121) miteinander in Wirkyerbindung stehen. 
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9. Rastiervorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

emeersteZeatriervorrichtutig(18; 118) inNaheder Offhung (17; 117) der 
Ausnehmung (16; 1 16) uad eine zweite Zentriervomchtung (26; 126)im lnneren der 
Ausnehmung (1 6; U6) angeordnet ist. 

10. Rastiervorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die erste Zentriervomchtung (1 18) mittels eines elastisch verformbaren Ringes (1 19) 
erfolgt, welcher 

- ' zwischen dem Stift (108) und der Halterung (107) innerhalb der Ausnehmung 

(1 16) angeordnet ist 

- innerhalb der Ausnehmung (1 16) verschiebbar angeordnet ist 

eine Oberflache (122) mit einem sichentgegen der Druckfeder (121) 

verjQngenden Querschhltt aufweist, welche mit einer komplementaren 

Oberflache (123) am Stift (108) in Kontakt stent, und. 
die zweite Zentriervomchtung (126) mittels zweier elastisch verformbarer Ringe 
(130; 131) erfolgt, welche 

. zwischen dem Stift (108) und der Halterung (107) innerhalb der Ausnehmung 

(1 16) angeordnet sind und 
. jeweils eine sich in Langsachsenrichtung der Ausnehmung (1 16) verjttngende 
Oberflache (134; 135) aufweisen, wobei die elastisch verformbaren Ringe (130; 
131) Qber ihren sich verjQngenden Oberfl&chen (134; 135) miteinander in 
Kontakt stehen. ' 
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